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ПОЛОЖЕНИЕ
об организации и проведении регионального этапа Всероссийской олимпиады 
по специальности 15.02.08 Технология машиностроения, 

входящей в УГС 15.00.00 Машиностроение  для студентов профессиональных образовательных организаций Волгоградской области
1 Общие положения

1.1 Настоящее положение определяет порядок организации и проведения комплекса мероприятий в рамках регионального этапа Всероссийской олимпиады (далее – олимпиада) по специальности 15.02.08  Технология машиностроения.
1.2 Учредителем олимпиады является Совет директоров профессиональных образовательных организаций Волгоградской области; организатором конкурса является государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение  «Волгоградский колледж управления и новых технологий» (ГБПОУ ВКУиНТ). 
1.3 Участниками олимпиады являются студенты 3-5 курсов профессиональных образовательных организаций, обучающиеся по программам подготовки специалистов среднего звена технического профиля по УГС 15.00.00 Машиностроение.
1.4 В рамках олимпиады организуется проведение УМО преподавателей УГС 15.00.00 Машиностроение. 
1.5 Информация о проведении мероприятий олимпиады размещена на сайте колледжа: http://www.vgkuint.ru
2 Цели и задачи олимпиады
Олимпиада проводится в целях:

- выявления и поддержки одаренных и талантливых студентов, ориентированных на исследовательскую деятельность в технической сфере; 

- формирования устойчивого интереса студентов к выбранной специальности  и осознание ее социальной значимости.
Задачами олимпиады являются:
- развитие технического мышления, углубление знаний и умений по осваиваемым дисциплинам и курсам;
- проверка готовности студентов к самостоятельной деятельности;
- стимулирование творческой активности обучающихся и преподавателей.
3 Организация и условия проведения олимпиады

3.1 Олимпиада  состоится 12 апреля 2017 г. на базе государственного бюджетного профессионального образовательного учреждения  «Волгоградский колледж управления и новых технологий», расположенный по адресу:
400125 Волгоград, им. Грамши ул., д. 53.
3.2 Для участия в олимпиаде необходимо не позднее  5 апреля 2017 г. подать заявку по установленной форме (Приложение 2). Заявка отправляется с официального сайта ПОО, в заявке заполняются все поля (информация необходима для оформления наградных документов). 
Адрес электронной почты для подачи заявок: volgograd_k@mail.ru
3.3 Участники олимпиады должны иметь при себе студенческий билет или документ, удостоверяющий личность (паспорт). Лица, сопровождающие участников конкурса, несут ответственность за поведение, жизнь и безопасность участников в пути следования и в период проведения конкурса. Участие в олимпиаде бесплатное. От одной ПОО возможно участие не более 2-х человек.

3.4 К участию в УМО приглашаются представители ПОО (преподаватели и мастера производственного обучения), реализующие ППССЗ, ППКРС по УГС 15.00.00 Машиностроение.

Вопросы для обсуждения:

· Формирование состава УМО. 

· Обсуждение плана работы УМО. 
· Организация методического сопровождения реализации ОПОП УГС 15.00.00 Машиностроение в рамках ФГОС СПО по ТОП-50. 
3.5 В рамках УМО организуется проведение Круглого стола на тему: «Профессиональное становление специалиста по УГС 15.00.00 Машиностроение». Желающим выступить по данному направлению, указать тематику по установленной форме в заявке; регламент выступления 5-7 мин.
3.6 Программа олимпиады: 

	Регистрация
	900 – 930

	Открытие олимпиады
	930 – 1000

	Выполнение заданий 1 этапа 
	1000 – 1145

	Заседание УМО, работа Круглого стола
	1000 – 1145

	Кофе-пауза  

	1145 – 1200           

	Выполнение заданий 2 этапа  
	1200 – 1345

	Мастер-класс «Использование учебных тренажёров для разработки управляющих программ по механической обработке деталей машин»
	1200 – 1345



	Обед                                                                      
	1345 – 1415

	Работа жюри, подведение итогов
	1415 – 1500

	Награждение, закрытие олимпиады
	1500 – 1530


3.7  Для желающих будет организовано горячее питание, стоимость талона  - 100 руб.
4 Проведение олимпиады
4.1 Олимпиада включает выполнение теоретического и практического заданий, содержание которых соответствует Федеральному государственному образовательному стандарту среднего профессионального образования в части государственных требований к минимуму содержания и уровню подготовки выпускников по специальности 15.02.08 Технология машиностроения базовой подготовки.


4.2 Содержание заданий:

1 этап - Комплексное задание I уровня:
– теоретическое задание, представлено в виде тестов,  выполняется на компьютере и включает в себя вопросы по специальности, ориентированные на выявление технических способностей участников олимпиады. Количество тестовых заданий – 40, на задание отводится 35 минут;

– теоретическое задание, представлено в виде текстового задания,  выполняется письменно, ориентированно на выявление знаний участников олимпиады по иностранному языку. На задание отводится 40 минут;

– теоретическое задание, представлено в виде текстового задания,  выполняется письменно, ориентированные на выявление знаний участников олимпиады по профессиональному модулю ПМ.02. На задание отводится 30 минут;

2 этап – Комплексное задание II уровня:
– разработка станочной операции технологического процесса; на задание отводится 60 минут;
– построение 3D – модели детали с использованием программы Компас - 3D по заданному чертежу, на задание отводится 45 минут.

Время для каждого этапа  указано в астрономических часах.
4.3 Олимпиада предусматривает выполнение конкретных заданий, проводимых в течение определённого периода с последующей оценкой качества, затраченного времени и других критериев.
4.4
Участники олимпиады должны продемонстрировать теоретическую и практическую подготовку, профессиональные умения, проявить творчество, умение на практике применять современные профессиональные технологии.

4.5 Выполнение работ всех видов заданий оценивается 100 баллами. 
4.5.1 Комплексное задание I уровня (35 баллов) (Приложения 3,4,5). 
4.5.2 Комплексное задание II уровня (65 баллов) (Приложения 6,7).

4.6 Перед началом олимпиады осуществляется жеребьевка участников в целях проведения независимой экспертизы и определения победителей. 


4.7 В ходе олимпиады не допускается использование учебной литературы, мобильных телефонов и др. информационно-коммуникационных устройств.

4.8 Для  успешной  работы  олимпиады  Оргкомитетом выбирается  жюри  из  преподавателей-специалистов профессиональных образовательных организаций, представителей предприятий - работодателей, общественных организаций (Приложение 1). 
Функции жюри:
- наблюдение за соблюдением условий выполнения заданий, в т.ч. учет времени вынужденного простоя для дальнейшего исключения его из зачётного времени;

- проверка и оценка выполненных работ в баллах согласно критериям, установленным оргкомитетом и жюри;

- подведение итогов олимпиады;
- оформление ведомостей оценок выполнения заданий, а также сводной ведомости, куда заносится итоговая оценка;
- оформление итогов олимпиады на победителя (1 место) и призеров (2 и 3 места) отдельным протоколом заседания жюри. 
5  Определение победителей олимпиады, поощрение участников олимпиады и круглого стола

5.1 Победители олимпиады определяются по максимально набранным баллам. При равенстве баллов за 1-е место предпочтение отдается участнику, имеющему лучший результат за выполнение практического задания. 

При равенстве баллов за 2-е и 3-е призовые места допускается по два победителя. 

5.2 Участники, занявшие призовые места (1, 2, 3), награждаются дипломами I, II и III степени. Остальные участники получают Сертификаты. 

5.3 Участники Круглого стола получают Сертификаты за выступление по предложенной теме. 
Приложение 1
СОСТАВ ОРГКОМИТЕТА
Лиховцов С.Е. – директор  государственного бюджетного профессионального образовательного учреждения  «Волгоградский колледж управления и новых технологий» (ГБПОУ ВКУиНТ)
Попов В.П. - д.и.н., председатель Совета директоров профессиональных образовательных организаций Волгоградской области
Степина Н.А. – начальник научно-методической службы ГБПОУ ВКУиНТ 
 Гуськова Л.Е. – начальник учебно-воспитательной службы ГБПОУ ВКУиНТ 
Андриянова Е.Ю.– начальник ИВЦ ГБПОУ ВКУиНТ 
Рагозина Е.В. – старший методист научно-методической службы ГБПОУ ВКУиНТ 
Прохорова Е.В. – заведующая РИО ГБПОУ ВКУиНТ 
Калегина Т.Г. – председатель ЦПК, преподаватель профессионального цикла 
ГБПОУ ВКУиНТ 
Шеренок Л.А. – преподаватель профессионального цикла ГБПОУ ВКУиНТ
Коновалова Т.Ю. – председатель ЦПК, преподаватель профессионального цикла ГБПОУ ВКУиНТ
СОСТАВ ЖЮРИ
1. Медведев А.А., руководитель аппарата Волгоградского регионального отделения ООО «Союз машиностроителей России».
2. Закиров Р.А., заместитель начальника цеха №31 А.О. «Федерального научно-производственного центра «Титан и Баррикады».
3. Натров С.В., заместитель начальника участка станков с ЧПУ  ОАО ПК «Ахтуба».

4. Пехтелева И.Г., начальник бюро сопровождения ООО «ВМК ВГТЗ».
5. Николаева О.В., преподаватель профессионального цикла ГБПОУ «Волгоградский экономико-технический колледж». 
6. Мололкин М.С., преподаватель профессионального цикла ГАПОУ «Волгоградский техникум нефтяного и газового машиностроения им. Героя Советского Союза Н. Сердюкова».

7. Ионов В. А., мастер производственного обучения ГБПОУ «Волжский машиностроительный техникум».
8. Секретарь: Савенкова Е.Н., преподаватель профессионального цикла ГАПОУ «Волжский промышленно-технологический техникум».
Контактная информация:

Адрес: 400125, г. Волгоград, ул. им. Грамши, д.53 

тел/факс. (8442) 70-72-02 

Веб-сайт: http://www.vgkuint.ru
Контактные телефоны:


8(8442) 52-56-83 – Степина Наталья Александровна, начальник научно-методической службы ГБПОУ ВКУиНТ.

8-902-312-18-88 – Калегина Т.Г. – председатель ЦПК, преподаватель профессионального цикла ГБПОУ ВКУиНТ
8-917-727-70-26 – Шеренок Л.А. - преподаватель профессионального цикла ГБПОУ ВКУиНТ
Приложение 2

Заявка 

на участие в региональном этапе Всероссийской олимпиады
для студентов профессиональных образовательных организаций (ПОО)
Волгоградской области 
по специальности 15.02.08  Технология машиностроения
(12 апреля 2017 года)
	Полное наименование профессиональной образовательной организации
	

	Краткое наименование профессиональной образовательной организации
	

	Адрес организации (юридический)
	

	Контактные телефоны


	

	Адрес электронной почты


	

	ФИО участника олимпиады (полностью)
	Специальность
	Курс
	ФИО руководителя (полностью)

	
	
	
	

	
	
	
	

	ФИО участника УМО, (полностью)
	Тема выступлений в рамках Круглого стола 
(при наличии)

	
	

	
	

	
	

	Организация горячего питания 

	указать ДА/НЕТ

	

	Количество человек
	


Приложение 3

Примеры вопросов теоретического задания

(компьютерное тестирование) 
71.
Какое средство измерения не относится к универсальным средствам для линейных измерений?

1) Штангенциркуль;
2) Микрометр;
3) Линейка. Резьбомер;
4) Шаблон.
73.
Уберите лишнее.

1) Внутризаводской брак делится на:

2) брак внутрицеховой;

3) брак, произошедший по вине других цехов и отделов;

4) брак внешних поставщиков, обнаруженный на заводе;

5) брак, выявленный у потребителя.

77.
Изображение отдельного ограниченного места изделия на чертеже называется:

1) главным видом;

2) местным видом;

3) видом сзади;

4) общим видом.

78.
Прямоугольная изометрическая проекция выполняется в осях, расположенных под углами друг к другу:

1) 120, 120, 120 градусов;

2) 135, 90, 135 градусов;

3) 90, 180, 90 градусов;

4) 180, 90, 180 градусов.

81.
Назовите какой центр используется при обработке с большими скоростями резания и нагрузками: 

1) упорный;

2) с рифленой поверхностью рабочего конуса;

3) вращающийся; 

4) обратный.

85.
Назовите, что включает в себя CAD системы:

а)
создание геометрических моделей;

б)
автоматизированное управление производственной информацией;

в)
автоматизированный анализ детали на прочность;

г)
создание программ для станков с ЧПУ.

87.
Назовите назначение легких САПР:

а)
выполняют чертежи, модели и сборки;

б)
выполняют двухмерные чертежи  и трехмерные  модели;

в)
выполняют чертежи, модели, программы для станков с ЧПУ;

г)
выполняют в основном двухмерные чертежи.

88.
Процесс, использующий совокупность средств и методов сбора, обработки и передачи данных для получения информации нового качества называют:

а)
информационными технологиями;

б)
информационной функцией;

в)
информацией;

г)
информационными системами.

91.
Какой привод обеспечивает перемещение рабочего органа станка с ЧПУ в требуемую позицию?

1) привод вспомогательного движения;

2) привод главного движения;

3) привод поворота револьверной головки;

4) следящий привод подачи.

95.
Угол профиля трапецеидальной резьбы равен:

1)  90 градусов;

2) 60 градусов;

3) 55 градусов;

4) 30 градусов.

106.
Назовите процесс насыщения поверхности стальных изделий углеродом:

1) цементация;

2) никелирование;

3) оксидирование;

4) цианирование.

107.
Укажите универсальное приспособление, применяемое при токарной обработке:

1) тиски;

2) поворотный стол;

3) подвижный люнет;

4) делительная головка.

112.
Дано: D = 250  + 0,036 / - 0,036. Определить предельные размеры:

1) Dmax = 250,072 мм Dmin = 249,072 мм;

2) Dmax = 250,036 мм Dmin = 249,964 мм;

3) Dmax = 250,036 мм Dmin = 250 мм;

4) Dmax = 250 мм Dmin = 249 мм.

113.
Выбрать рациональный метод обработки зубьев на детали типа блока 
114.
Назовите приспособление, расширяющее технологические возможности универсального вертикально - фрезерного станка:

1) делительная головка;

2) кулачковый патрон;

3) люнет;

4) станочные тиски.

116.
Определить на какой схеме полей допусков в соединении получился натяг: 
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1) В;

2) А, В;

3) А;

4) Б.

118.
Какой станок применяют для обработки тяжёлых деталей большого диаметра и небольшой высоты (для обтачивания и растачивания цилиндрических поверхностей, подрезки торцов)?

1) токарно – карусельный;

2) горизонтально – расточной;

3) консольно – фрезерный;

4) токарно – винторезный.

119.
 Какое оборудование используется для получения штампованной поковки?

1) прокатный стан;

2) пресс – ножницы;

3) горизонтально - ковочная машина;

4) отрезной станок.

124.
Высший надзор за точным исполнением законов о труде министерствами и ведомствами, предприятиями, учреждениями, гражданами и должностными лицами возложен на:

а)
генерального прокурора РФ;

б)
президента РФ;

в)
министр промышленности РФ;

г)
министр по ЧС.

125.
Обеспечение единства требований, предусмотренных в правилах по технике безопасности, для подконтрольных предприятий и объектов, независимо от их территориального расположения и ведомственной подчиненности возлагается на:

а)
прокуратуру;

б)
госгортехнадзор;

в)
отдел по защите прав потребителей;

г)
администрацию предприятия.

126.
Вид вентиляции, при котором поступление и удаление воздуха происходит через неплотности и поры наружных ограждений (инфильтрация), и через окна, форточки, специальные проемы (проветривание):

а)
приточная;

б)
местная;

в)
естественная;

г)
потолочная.

131.
Каких типов пожарных извещателей не существует:

а) дымовые;

б) световые;

в) барометрические;

г) тепловые.

132.
Как называется формовочная смесь, которая непосредственно соприкасается с металлом, толщина ее слоя составляет 20 - 50мм?

а)
облицовочная;

б)
наполнительная;

в)
единая;

г)
многократная.

133.
Способность сплава заполнять полость литейной формы и точно воспроизводить очертания этой формы называется:

а)
жидкотекучесть;

б)
усадка;

в)
ликвация;

г)
твердость.

135.
Основным легирующим элементом в быстрорежущих сталях является:

а)
кобальт;

б)
вольфрам;

в)
никель;

г)
титан.

139.
Чему равна сумма углов токарного резца?

а)
180;

б)
45;


в)
90;

г)
60.

140.
В каком из перечисленных способов обработки в качестве инструмента используются мелкозернистые бруски?

а)
шлифование;

б)
суперфиниширование;

в)
хонингование;

г)
развертывание.

144.
Как называется это устройство?
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а)
конвертор;

б)
кислородный конвертор;

в)
шахта;

г)
миксер.

148.
Как называется свойство кристаллов, которые  могут  менять механические характеристики?

а)
анизотропность;

б)
изотропность;

в)
квазиизотропность;

г)
аллотропность.

150.
Как называется вид термообработки, предназначенный для приведения структуры из неравновесного состояния в более равновесное?

а)
отжиг;

б)
нормализация;

в)
закалка;

г)
отпуск.

152.
 Сдельная форма оплаты труда предполагает начисление заработной платы в соответствии с:

1) количеством изготовленной продукции;

2) количеством отработанного времени;

3) должностным окладом;

4) начисленной премией.

153.
 Повременная форма оплаты труда предполагает начисление заработной платы в соответствии с:

1) количеством произведенной продукции;

2) количеством отработанного времени;

3) количеством оказанных услуг;

4) начисленной премией.

156.
Генеральный директор предприятия относится к категории:

1) основные рабочие;

2) вспомогательные рабочие;

3) специалисты;

4) руководители.

157.

Прибыль предприятия может быть рассчитана как:

1) доходы минус налоги и амортизация;

2) доходы минус заработная плата;

3) доходы минус затраты на сырье и материалы;

4) доходы минус расходы.

159.

Постоянные издержки фирмы - это:

1) валовые издержки фирмы в постоянных ценах;

2) минимальные издержки, связанные с изготовлением определенного объема продукции при наиболее благоприятных условиях производства;

3) издержки, которые имеют место даже в том случае, если продукция не производится;

4) издержки, связанные с реализацией продукцией.

160.

Калькуляция составляется с целью:
1) определения цены продукции;

2) составления сметы затрат на производство;

3) расчета себестоимости единицы продукции;

4) исчисления прямых и косвенных затрат.

Приложение 4
Die Werkzeugmaschinen
In der spanabhebenden Produktion des Maschinenbaubetriebes finden neue Werkzeugmaschinentypen weitgehend Anwendung. Diese Werkzeugmaschinen zeichnen sich durch hohe Leistungsfähigkeit, Zuverlässigkeit, Steifigkeit und Vibrierfestigkeit aus und damit werden hohe Schnitt- und Vorschubgeschwindigkeit, automatischer Wechsel und automatisches Nachstellen der Werkzeuge erzielt. Die Werkzeugmaschinen sind mit Bediengungsautomaten und mit Einrichtungen für adaptive Steuerung und Automatisierung des Arbeitszyklus ausgestaltet. Die Vervollkommnung und Intensivierung der spanabhebenden Bearbeitung und die Einführung von automatischen Komplexen und Taktstraßen, Mehrstationen- und Mehrspindelautomaten steigern die Arbeitsproduktivität und Niveau der mechanisierten Arbeit.

Пояснения к тексту:

die Steifigkeit -жесткость материала, изделия 

das Nachstellen - регулирование 

der Vielmeißelhalter - резцовый блок
der Mehrstationenautomat – многопозиционный автомат
Werkzeugmaschinen

In der metallverarbeitenden Industrie verwendet man Werkzeugmaschinen. Solche Bearbeitungsmaschinen verwendet man zur Herstellung der verschiedensten Teile. Sie besitzen spezielle Werkzeuge für die Bearbeitung, z. B. einen Bohrer bei der Bohrmaschine oder einen Drehstahl bei der Drehbank. Werkzeugmaschinen werden nach den Arbeitsverfahren eingeteilt, die auf ihnen durchgeführt werden. Es gibt Maschinen mit kreisender Hauptbewegung1 wie Dreh-, Bohr-, Fräs-, Drückmaschinen und Maschinen mit geradliniger Hauptbewegung2- wie Hobel-, Räum-, Stanz- und Schneidmaschinen. Auf allen Maschinen kann man die verschiedensten Formen und Flächen herstellen oder bearbeiten. 

Пояснения к тексту:
1
mit kreisender Hauptbewegung – с вращательным главным движением
2
mit geradliniger Hauptbewegung – с прямолинейным главным движением
Milling Machine

In a milling machine the cutter (фреза) is a circular device with a series of cutting edges on its circumfer​ence. The workpiece is held on a table that controls the feed against the cutter. The table has three possible movements: longitudinal, horizontal, and vertical; in some cases it can also rotate. Milling machines are the most versatile of all machine tools. Flat or contoured surfaces may be machined with excellent finish and ac​curacy. Angles, slots, gear teeth and cuts can be made by using various shapes of cutters.

Drilling and Boring Machines

To drill a hole usually hole-making machine-tools are used. They can drill a hole according to some specification, they can enlarge it, or they can cut threads for a screw or to create an accurate size or a smooth finish of a hole.

Drilling machines (сверлильные станки) are differ​ent in size and function, from portable drills to radial drilling machines, multispindle units, automatic produc​tion machines, and deep-hole-drilling machines.

Boring (расточка) is a process that enlarges holes pre​viously drilled, usually with a rotating single-point cut​ter held on a boring bar and fed against a stationary workpiece.

Grinders

Grinders (шлифовальные станки) remove metal by a rotating abrasive wheel. The wheel is composed of many small grains of abrasive, bonded together, with each grain acting as a miniature cutting tool. The process gives very smooth and accurate finishes. Only a small amount of material is removed at each pass of the wheel, so grind​ing machines require fine wheel regulation. The pressure of the wheel against the workpiece is usually very light, so that grinding can be carried out on fragile materials that cannot be machined by other conventional devices.

Приложение 4 
Задание

 По предложенным исходным данным, рассчитать показатели, характеризующие производственную деятельность структурного подразделения: фондоотдачу, фондоемкость, фондовооруженность. 

Исходные данные

	Показатели
	Сумма

	1. Выпуск товарной продукции в оптовых ценах, тыс. руб.
	47000

	2. Стоимость основных производственных фондов на начало года, тыс. руб.                            
	43000

	3.  Среднесписочная численность работающих, чел.      
	7500


Приложение 5
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Приложение 6
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Дано:
Деталь: «Вал» mд = 2,3 кг 

Материал: Сталь 45 ГОСТ 1050-2013
Содержание операции: Фрезеровать лыски
Задание: Разработать станочную операцию с выполнением  эскиза, выбором режимов резания и определением основного времени.
